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IN-EPOX 4020
Padlo fedoréteg — onteriilo, csuszasmentes vagy vékony bevonat
készitéséhez
Jellemzdk:
Az IN-EPOX 4020egy alacsony viszkozitasu, natur vagy szinezett, két komponens(, toltétt, onterild
epoxi gyanta.

Alkalmazasi teriiletek:

Az IN-EPOX 4020 alkalmas onterilé padlédbevonat kialakitasdra, vagy csuszasmentes zardfelilet
készitésére kvarchomok alkalmazdasaval, illetve vékony padldbevonat készitésére. A termék
alkalmazhaté padlék készitésére raktarakban, Uzletekben, autéjavitd mi helyekben, iskolakban,
parkoldhdzakban, étkez6kben, repterek belsé tereiben.

Megfelel felhordas és kikotés utdn az IN-EPOX 4020 jellemzéi:

» Kivaldan ellenall a vizfoltosodasnak,

> Kit(in6 mechanikai tulajdonsagokkal rendelkezik,

> Magas kopasallosag,

» 106 szintartdssag,

» Selyemfényd, konnyen tisztithatd, fert6tlenithet6 felilet ad

» Magas az UV allésaga.

» Nem tartalmaz olddszert, benzil-alkoholt, nonifenolt.
Kiszerelés:

Az IN-EPOX 4020 natur epoxi m(igyanta (szinezetlen) szett 25 kg, amely 20,14 kg A komponenst és
4,86 kg B komponenst tartalmaz.

Keverési aranya a szinezetlen epoxi gyantdnak: 4,15 kg A komponens + 1 kg B komponens
(sulyardnyban). Ezt az informaciot tartalmazza a gyari cimke a kanndkon.

A vevd altal megadott, RAL szinre kevert gyanta kiszerelése: A komponens — 20,9 kg (0,76 kg
szinezGpasztat tartalmaz) / B komponens 4,86 kg

A szinezett IN-EPOX 4020 epoxi gyanta keverési aranya: 4,3 : 1 sulyarany (4,3 kg A komponenshez 1
kg B komponens sziikséges).

Felhasznalhatdsagi adatok:

Az IN-EPOX 4020 felhaszndlasakor a kdrnyezeti hémérsékletnek +15°C folott és +30 °C fok alatt, az
aljzat h6mérsékletének +15°C folott kell lennie. A kdrnyezet légnedvességénél a maximalis relativ
paratartalom 75% lehet. Az idedlis kornyezeti h6mérséklet 20°C. Az aljzat is és a még ki nem kotott
m(igyanta réteg hémérséklete is +3 "C magasabb kell legyen a harmatpontnal.

A felhordas soran és a kikotés ideje alatt a gyanta nem érintkezhet vizzel vagy mas vegyi anyaggal. Ha
a felhordas illetve a kikotés ideje alatt eltérnek ezektSl a paraméterektdl, el6fordulhat, hogy a
padldfeliilet fénye illetve szindrnyalata eltéré lesz. A kotés soran a fellletre lecsapddd para is
meggatolhatja a gyanta kotését, illetve foltosodast okozhat.

Ajdnlott, hogy a fedéréteget névekvé kérnyezeti hémérséklet mellett kivitelezzék, igy elkeriilheté a
pdralecsapodds a még nem kikététt feliileten.

Az aljzat elGkészitése

Az aljzatot alapozdval kell el6zetesen kezelni, az aljzat min&ségének fliggvényében: IN-EPOX 2020
alapozé gyantaval. Az igy kezelt alap mentes kell legyen a nedvességtdl, szennyez6déstél. Az alapozas
soran el kell érni egy sima, porozitastél mentes, hermetikusan zart, vizszintes feliletet.
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Felhordas

Az IN-EPOX 4020 fed6gyanta két komponens(i, a két komponens mindig a keverési aranynak
megfelel6 mennyiségben keril forgalomba.

Az anyag felhordasa el6tt a két komponenst egy alacsony fordulatszamu (300-400 fordulat/perc)
keverdvel kell a megfelel§ ardnyban Osszekeverni, legalabb 3 percig. A keverés soran figyelni kell
arra, hogy ne keriljenek légzarvanyok az anyagba. Ajanlott, hogy a keverés utdn ontsiik at az anyagot
egy masik vodorbe, ott ismét keverjiik meg. igy elkeriilhets, hogy az eredeti edényzet faldra
valamelyik komponensbdl anyag tapadjon fel.

Az igy elGkészitett anyagot a gélidén (fazékidén) belll kell felhordani a fellletre, a kdvetkezd
maddszerek egyikével:

Onteriilé padlé, burkolat vastagsdg 1 mm: az anyagszitkséglet 1 x 1,5 kg/m2, felhordds mdédja
fogazott fém simitd lap (spakli). A légzarvanyok megsziintetése végett tliskés hengerrel laminaljuk at
a frissen felhordott réteget.

Onteriilé padlé, burkolat vastagsag 1,5 mm: az anyagsziikséglet 1 x 2,1 kg/m2, felhordas mddja
fogazott fém simitd lap (spakli). A légzarvanyok megsziintetése végett tliskés hengerrel laminaljuk at
a frissen felhordott réteget.

Csuszasmentes padlo, burkolat vastagsag 1 mm: az impregnald, alapozd anyagot még frissen meg
kell szérni kvarchomokkal, 0,1-0,5 mm szemcseméret, 5 kg/m2 a kvarchomokbdl az anyagsziikséglet.
Kikotés utan fel kell s6porni a folosleget. Ezek utdn kell felhordani az IN-EPOX 4020 fedd réteget, 0,7
kg/m2 mennyiségben, veldr hengerrel.

Csuszasmentes padld, burkolat vastagsag 1,5-2 mm: az impregnald, alapozd anyagot még frissen
meg kell szérni kvarchomokkal, 0,4-0,8 szemcseméret, 5 kg/m2 a kvarchomokbdl az anyagsziikséglet.
Kikotés utan fel kell s6porni a folosleget. Ezek utan kell felhordani az IN-EPOX 4020 fedd réteget, 2
rétegben, 0,7 + 0,4 kg/m2 mennyiségben, veltr hengerrel.

Csuszasmentes padld, burkolat vastagsag 2-4 mm: alapozas utdn, elsé rétegként hordjon fel egy IN-
EPOX 4020: kvarchomok (0,1-0,4 mm), 2:1 aranyu keveréket, anyagszikséglet 1,7 kg/m2. Szérja meg
0,3-0,8 mm szemcseméretl kvarchomokkal, 6 kg/m2 anyagfelhaszndlds. Zaré réteg: 0,7 kg/m2 IN-
EPOX 4020, egyszer kenve.

Kent padld, burkolat vastagsag 0,5 mm: alapozas utdn, hordja fel a fed6gyantat 0,7 kg/m?2
anyagfelhasznaldssal.

Ajanljuk az anyag felhorddsat emelkedé h6mérséklet mellet, mert igy elkeriilhet6 a para lecsapddas a
friss fellletre.

A két komponens Osszekeverése utan a gyanta nem tdrolhatd nagy mennyiségben, és 5-10 percen
belil ne keverjik Ujra — mivel ez beindithat egy spontan exoterm reakciot, ami jelentdsen lecsokkenti
a gyanta gélidejét.

A munka végeztével a még nem kikotott gyantat a szerszamokrdl és a bérfeliiletrél aceton alapu
olddszerrel, a kikotott gyanta maradékot mechanikai Uton lehet eltavolitani.

Tarolas

Az anyagot eredeti edényzetben, szaraz helyen, direkt napsitéstdl évva, 12 és 25 °C kozott taroljuk.
llyen koriilmények koz6tt az eltarthatésag 12 hénap.
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Technikai adatok

S(ir(iség g/cm3, kg/I \ 1,37
Alapszinek RAL 1001, 6021, 7001, 7032, 7035, 7037, 7038, 7040,
7042, fehér
Keverési arany A:B 4,3 :1 sulyarany!!!
Gélidé (fazékidd) 20°C -on 10C 40 perc
20C 30 perc
30C 25 perc
Varakozasi id6 az alapozé IN- | 10C min 24 h max. 3 nap
EPOX 2020 felhordasa utdn a 20C min 18 h max. 2 nap
els6 fedd réteg felhordasaig 30C min 16 h max. 1 nap
Varakozasi id6 az alapozd IN- | 10C min 48 h max. 4 nap
EPOX 2050 felhorddsa utana | 20C min24 h max. 3 nap
elsé fedd réteg felhordasaig 30C min 18 h max. 2 nap
Varakozasi id6 el6z6 IN-EPOX | 10 C min 24 h max. 2 nap
4020 felhorddsa utan a 20C min24 h max. 2 nap
kovetkez6 fedé réteg 30C min 20 h max. 1 nap
felhordasaig

A felhordas utan a padlét 6vjuk a nedvességtdl. 20 °C felett legalabb 7 napig ne érje vizterhelés a
fellletet. Ha a hGmérséklet 20 °C alatti ez az id6 14 nap. Ennyi id6 eltelt sziikséges a m(igyanta teljes
kotéséig — thar ennyi id6tartam utan fog kialakulni a maximalis keménység és karcallosag.

Biztonsagi intézkedések — lasd a termék biztonsagi adatlapjat.

Garancia nyilatkozat:

A Novia Kft. garanciat vallal az IN-EPOX 4020 epoxi fedégyanta minGségéért — ami azt jelenti, hogy
ha a miigyanta két komponensét a megadott aranyban dsszekeverik, a térhalésodasi reakcio utan,

a gyanta megkot.

A garancia vallalasunk nem terjed ki az elkésziilt miigyantas padlé minGségére, mivel azt az aljzat
mindGsége, az alkalmazott kivitelezési technoldgia és a kivitelezés koriilményei befolyasoljak.



