" H E XI O N Miiszaki adatlap

EPIKOTE™ Resin MGS® LR 635
EPIKURE™ Curing Agent MGS® LH633, -635, -635LV, -636, -637

Jellemzoék

Engedély | DNVGL

Lapat szélturbinahoz, csénaképitéshez laminalé és ragaszté gyanta,

Felhasznalas ; . . . ; A
sportfelszerelés, formak, szerszamok, és egyéb felahszalas

Miikodési

hémérséklet -40 °C -t6l egészen 70 °C -ig megfelel6 kikeményedés utan

15 °C és 50 °C kozotti hémérsékleten

Feldolgozas | Megfelel6 alkalmazas esetén az LH633 hasznalataval még hideg kériilmények
kozott, akar 5°C-os hémérsékleten keményedik.

Edényidd 10 perctdl tobb mint 5 6raig.

Jellemz0k |, haissitok egymassal keverhetdek kézbensé reaktivitas eléréséhez

Tarolas Eredeti lezart csomagolasban 24 hénapig hasznalhaté

Felhasznalas

EPIKOTE™ MGSP® LR 635egy epoxi alapu laminalé gyanta rendszer széles korli felhasznalassal.Nem
tartalmaz sem olddszert, sem téltéanyagot. Uveg, karbon és aramid széalas termékek gyartasara
hasznaljak.

A rendelkezésre all6 térhalositoszerek széles reaktivitasi tartomanyt fednek le a nagyon gyorstél a
nagyon lassuig. Ezenkivil a térhalésitoszerek (pl. LH633 és LHB637) 6sszekeverésével lehetséges a
reakcioképesség egyéni igényekhez igazitasa. Szobahémérsékleten végzett térhaldsitas utan az
alkatrészek megmunkalhatoéak és szétszerelhetdk, csak az LH637 nagyon lassu térhaldsitoé szer
esetében a gyartott alkatrész végul kissé torékeny lesz. A végsé tulajdonsagok azonban csak 40°C
feletti hémérsékleten torténd utdkezelés utan érheték el.

Ha gélcoattal dolgozzak fel, a kémiai jellemz6ik miatt nem kell kompatibilitasi problémakra
szamitani(pl. hodlyagosodas, szakadas vagy szinvaltozas). Elézetes tesztek azonban
elengedhetetlenek.

Az epoxigyantdk esetében a kristalyosodas el6fordulhat. A korai stadiumban a kristalyosodas
zavarosodasként lathatd, és tovabb haladhat, ahol a gyanta viasz szerii szildrd anyagga valik. A
kristalyosodas megfordithatd, ha a terméket kb. 40-60 °C kb6zé melegitjik. A kristalyok visszaolvadasa
utan a termék mindségi korlatozas nélkul ismét hasznalhatd. Bar kicsi a valdszinlisége, hogy az LR
635 kikristalyosodik, alacsony hémérsékleten el6fordulhat, ezért legalabb 15 °C-os tarolasi
hémérsékletet javasolunk.

Az anyag kiadagolasa utan az edényeket gondosan ujra le kell zarni, hogy elkerlljik a szennyez6dést
vagy a viz felszivodasat. Minden epoxi térhaldsito levegével érintkezve kémiai reakciotba 1ép, ez az
ugynevezett ,amin kipirulas”. Ez a reakcié fehér karbamidkristalyként lathaté, ami hasznalhatatlanna
teheti az anyagokat.

A térhalésitdk szinezettek, hogy vizualisan megkonnyitsék a homogén keverést. A szin nem stabil, és
id6vel valtozhat. Ez kuléndsen megfigyelheté a nagy reakcidképességi térhaldsitdoszereknél, mint az
LH633 vagy az LH635.
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Az anyagok eltarthatésaga legalabb 2 év, ha eredetileg lezart edényben taroljak.

Az epoxigyantak és térhalositok kezelésére és felhasznaldsara vonatkozd ipari biztonsagi elGirdsokat
be kell tartani.

JELLEMZO TULAJDONSAGOK

Gyanta Térhaloésito
Tulajdonsag *) ME

LR635 LH633 LH635
Siiriiség? glcm?3 1.15 1.03 1.06
Viszkozitas? mPa-s 3.200 170 185
Edényidé? min 9 15
Te,végsd® °C 87 87

_ Térhalésito
Tulajdonsag *) Unit
LH635LV LH636 LH6367 LH637

Siiriiség? g/lcms 1.01 1.03 0.96 0.94
Viszkoiztas? mPa-s 100 80 12 10
Edényidé? min 12 25 130 310
Tc,végsé® °C 88 90 88 86

*) Ezek tipikus értékek, és nem tekintheték specifikacionak. A pontos értékeket a miibizonylatok
tartalmazzak.

Mérés koriilmények:

1) 25°C-on mért érték

2) 100g LR 635 + térhaldsité 30°C-os vizfurdében
3) DSC 20K/min, kézéppont

Keverési aranyok

Rész térhalosité 100 rész LR635 gyantahoz
LH633 LH635 LH635LV LH636 LH6367 LH637
Tomeg szerint 302
Térfogat szerint 34+2 33+2 34+2 34+2 36+2 3712

A megadott keverési aranyt nagyon gondosan be kell tartani. Tobb vagy kevesebb térhaldsito
hozzaadasa nem gyorsabb vagy lassabb reakciét eredményez, hanem elégtelen kikeményedést,
amely semmilyen médon nem javithatd. A gyantat és a térhaldsitét nagyon alaposan dssze kell
keverni. Kil6nds figyelmet kell forditani a kever6edény falara és aljara.
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Mérés koriilmények:
100 g fedével ellatott papirpoharban mérve 30 °C-os vizflirdében; 30°C-t6l kezdve

Keverék viszkozitas
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Mérés koriilmények: Rheometer, CP50-1, mérési rés 0,1 mm
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Viszkozitas novekedés
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Viscosity Development 25°C
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Viscosity Development 40°C
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Mérés koriilmények:: Rheometer, CP50-1, measuring gap 0.1mm
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EPIKOTE™ Resin MGS® LR 635

T; Development 50°C
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Mérés koriilmények: DSC hésebesség: 20°C/perc, minta tdmege 10-20 mg
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FIZIKAI ES MECHANIKAI ADATOK

Tulajdonsag | ME | LH633 | LH635 | LH635LV | LH636 | LH637
Kiko6tott siiriiség g/cm3 1.15-1.20
Szakllo mod e | oPa | ~34 ~36 ~34 ~36 ~3.2
glzlng"t,\? Issz(i)'éggf_ézg MPa | ~80 -85 ~80 -85 ~70
smasssiyes |y | [ o [ e | [ s
najlito moduius GPa | ~33 ~38 ~33 ~35 ~33
gﬁ{l"é‘;’\lslzsig"ff;g MPa | ~130 ~ 140 ~125 ~ 140 ~ 115

® and ™ Licensed trademarks of Hexion Inc.
DISCLAIMER

The information provided herein was believed by Hexion Inc (“Hexion”) to be accurate at the time of preparation
or prepared from sources believed to be reliable, but it is the responsibility of the user to investigate and
understand other pertinent sources of information, to comply with all laws and procedures applicable to the safe
handling and use of the product and to determine the suitability of the product for its intended use. All products
supplied by Hexion are subject to Hexion’s terms and conditions of sale. HEXION MAKES NO WARRANTY,
EXPRESS OR IMPLIED, CONCERNING THE PRODUCT OR THE MERCHANTABILITY OR FITNESS
THEREOF FOR ANY PURPOSE OR CONCERNING THE ACCURACY OF ANY INFORMATION PROVIDED
BY HEXION, except that the product shall conform to Hexion’s specifications. Nothing contained herein
constitutes an offer for the sale of any product.





