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IN-EPOX 2050

Impregnalé anyag, polimervakolat és polimerbeton kétéanyag

Jellemzok:
Az IN-EPOX 2050 egy alacsony viszkozitasu, nem pigmentalt, két komponensii epoxi gyanta.

Alkalmazasi teriiletek:

Az IN-EPOX 2050 els6sorban csatold réteg szerepét tolti be a beton (és mas asvanyi alapu
padlok) és a fed6 gyantaréteg kozott epoxi padld burkolatok esetében. Ez a gyanta alkalmas
magasabb nedvesség tartalmu aljzatok impregnalasara, 8% nedvesség tartalomig (CM mérési
moddszer). Cementkotésti aljzat esetén, 2 rétegben tokéletesen lezarja az aljzat kapillaris
réseit.

Képes a gyenge, kohézioszegény aljzat felso rétegének megerdsitésére. Kvarchomokkal tdltve
alkalmas aljzat kiegyenlitésre és javitd vakolatnak. Szines kvarchomokkal, illetve
gyongykaviccsal toltve alkalmas ,,k0szonyeg” tipusu padlébevonatok gyartasara.

Felhasznalhatosagi adatok:

Az IN-EPOX 2050 felhasznaldsakor a kornyezeti hdmérsékletnek +10°C f616tt és +30 °C fok
alatt kell lennie, a gyarté altal ajanlott minimum hoémérséklet +10°C, mivel ez alatt a
hémérséklet alatt a gyanta viszkozitasa jelentdsen megnd. Az aljzat hdmérsékletének is +10°C
felett kell lennie. Az idealis kornyezeti hdmérséklet +20°C. A kdrnyezet légnedvességénél
figyelembe kell venni, hogy ajanlott +3°C —kal a leveg6 harmatpontja felett dolgozni.

A felhordas soran és a kikotés ideje alatt a gyanta nem érintkezhet vizzel vagy mas vegyi
anyaggal. A felhordas és a kikotés ideje alatt is a hdmérséklet ne legyen alacsonyabb, mint a
harmatpont + 3°C.
Megfeleld felhordas és kikotés utan az IN-EPOX 2050 jellemzdi:

e Konnyen atitatja az aljzatot, alacsony a viszkozitasa

e Kivalo a tapadasi képessége az aljzathoz

e Minimalis szaghatés

e Kivald mechanikai tulajdonsagok (keménység, rugalmassag stb.) térhalésodas utan

Az aljzat el6készitése

Az aljzatnak por- és zsir- és mas szennyez6déstél mentesnek kell lennie (mert ezek az
szennyezOdések levalasztd hatasuak lehetnek). Az aljzat legyen szaraz, a maradék nedvesség
maximum 8% lehet. A feliilet porusait meg kell nyitni, ezért a felhordas el6tt homokfuvassal
marassal vagy durva csiszolassal kell kezelni a feliiletet, a port ipari porszivoval kell
eltavolitani a burkoland¢ feliiletr6l. Az aljzatot fedd utolséd réteg nyomoszildrdsaga nagyobb
kell legyen mint 25 N/mm2, illetve tapado-szilardsaga nagyobb kell legyen mint 1,5 N/mm2.
Problémas aljzatok esetén ajanlott a proba burkolés végzése.

Impregnalas, alapozas:
Az impregnald gyanta tokéletesen lezarja a feliiletet, ha két egymast kdvetd rétegben torténik
az impregnalas.



NZVIIA

IPARI, KERESKEDELMI ES SZOLGALTATO KFT.
H-1149 Budapest, Nagy Lajos kiraly Gtja 108

Alapozés anyagsziikséglete: alacsony-kozepes porozitast beton esetén 0,3-0,5 kg/m?2, pordzus
aljzat esetén két réteg felhordasa sziikséges, Ossz-anyagsziikséglet 0,6-1 kg/m2. A frissen
felhordott gyanta réteget megszorhatjuk szaritott kvarchomokkal (szemcse méret 0,3-0,5
mm), anyagsziikséglet 0,5-1 kg/m2, ez noveli a kovetkezo réteg tapadasat.

Polimerbeton, javito polimerhabarcs, réteg vastagsag 1,5-2 cm

Az IN-EPOX 2050 toltheté 0,4-0,8 mm szemcséji szaritott kvarchomokkal, 1:8-t6l 1:10
aranyban. 1 cm vastag polimerbeton réteghez, 1:9 t6ltési arany mellett 2-2,5 kg/m2 gyanta és
18-22,5 kg/m2 kvarchomok sziikséges.

Aljzatkiegyenlité polimerhabarcs, réteg vastagsag 1-3 mm

Az IN-EPOX 2050 t6ltheté 0,1-0,5 mm szemcséjii szaritott kvarchomokkal, 1:1-t6l 1:4
aranyban. 1 mm vastag polimerhabarcs réteghez, 1:2 toltési arany mellett 0,6 kg/m2 gyanta és
1,2 kg/m2 kvarchomok sziikséges.

Felhordas
Az IN-EPOX 2050 két komponensii, a két komponens mindig a keverési aranynak megfeleld
mennyiségben keriil forgalomba.

Keverési arany:
Sulyarany: 1,75 kg A komponens : 1 kg B komponens
Térfogat arany: 0,58 liter A komponens : 0,35 liter B komponens

Az anyag felhorddsa el6tt a két komponenst egy alacsony fordulatszamu (300-400
fordulat/perc) keverdvel kell a megfeleld aranyban 0sszekeverni, legalabb 3 percig. A keverés
soran figyelni kell arra, hogy ne keriiljenek légzarvanyok az anyagba. Ajanlott, hogy a
keverés utan oOntsik at az anyagot egy masik vodorbe, ott ismét keverjik meg. Igy
elkeriilhetd, hogy az eredeti edényzet falara anyag tapadjon fel.

A két komponens Osszekeverése utdn a gyanta nem tarolhatd nagy mennyiségben, és 5-10
percen beliill ne keverjiikk Gjra — mivel ez beindithat egy spontdn exoterm reakciot, ami
jelentdsen lecsokkenti a gyanta gélidejét.

Az igy eldkészitett anyagot a gélidon (fazékiddn) beliil kell felhordani a feliiletre, a kovetkezd
modszerek egyikével: - ecsettel, hengerrel, gumi simitolappal (spakli) vagy AIRLESS

crey
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Tarolas
Az anyagot eredeti edényzetben, szaraz helyen, direkt napsiitéstél ovva, 12 ¢és 25 °C kozott
taroljuk. Ilyen koriilmények kozott az eltarthatdésag 6 honap.

Technikai adatok

Suriiség A komponens 1,1 kg/l
B komponens 1,02 kg/l
Keverék 1,1 kg/l
Feliilet sima, liveges
Keverési arany A:B 1,75kg : 1 kg
sulyarany!
Szin szintelen
Gélid6 (fazékido) 10°C -on 50 perc
20°C -on 40 perc
30°C -on 30 perc
Varakozasi id6 20°C -on a 10°C -on min 48 h max 4 nap
kovetkez6 réteg felhordasaig 20°C -on min 24 h max 3 nap
30°C -on min 18 h max 2 nap
Kotési id6 terhelésig jarhatosag teljes
terhelhetdség
10°C -on 5 nap 11 nap
20°C -on 4 nap 9 nap
30°C -on 3 nap 7 nap

Biztonsagi intézkedések — lasd a termék biztonsagi adatlapjat.



