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Mesterdarab gyartasa PS — polisztirol habbél

A polisztirol hab

A polisztirol hab tablasitva kaphato, kiilonbozé vastagsagban és keménységben. A

kivant forma szempontjabol minél keményebb az alapanyag, annal konnyebben lehet az adott

geometriai formara alakitani. Alakitas el6tt, ha sziikséges, a PS hab tablak a megfeleld

V

méretre Osszeragaszthatoak.

1. abra Tablas polisztirolhab

A polisztirolhab formara alakitasa

A PS hab formara alakitasa tobbtengelyes marogéppel, CNC géppel végezheté (par
mm-el kisebb legyen, mint a végsé méret). Erre a feladatra kisebb teljesitményii mardgépek is

alkalmasak, a szerszamok kopasa nem jelentds.

2. abra Polisztirol hab alakitasa CNC géppel



Laminalas
A polisztirol habot a mesterdarab épitéséhez hasznalt poliészter gyanta vagy gelcoat
megmarja. Ezért a gél felhordadsa eldtt sziikséges egy kozbensd réteg kialakitdsa. Ezt kézi

laminalassal alakithatjuk ki, ugynevezett Styrosafe gyanta (Distitron 109 SXQ)

alkalmazasaval.

3. abra Uvegpaplan laminalasanak lépései

A Styrosafe gyanta egy metakrilat monomer tartalmi, poliészter laminaloé gyanta,
amelyet kifejezetten polisztirolhoz fejlesztettek ki. Ahhoz, hogy ez a kozbensd réteg
megfeleld zarast biztositson a poliészter gelcoatbdl felszabaduld sztirol monomerrel szemben,

legalabb két réteg 300 g/m2 iivegpaplanbol kialakitott réteg sziikséges.

Csiszolhato gél felvitele

A megfelel6 feliileti mindség eléréséhez a kovetkezo 1épés egy szoérhato Kitt (Novol
Spray Filler) felvitele, 1,5-2 mm vastagsagban. Ezt kovetden szord poliészter Topcoat
(tapadas mentesre kot ki) felvitele (rendelésre keverjiik), vagy egy olyan zar6 réteg felvitele
sziikséges, amelyet a felszabadulo sztirol monomer nem mar vissza (PUR vastag festék, vagy

akrilat alapu Onteriilé lakk). A réteg végs6 vastagsaga, csiszolas el6tt 4-5 mm legyen.



4. abra Csiszolhato gél felvitele

Csiszolas

A gelcoat réteg teljes kitérhdlosoddsa utdn kovetkezik a csiszolas, amely torténhet
kézzel vagy gépi csiszoloval. A kézi csiszolas csiszolopapirral torténhet, a gépi csiszolast
ABRALON halés csiszold vaszonnal, rezgd csiszoldval végezhetjiik. A felillet mindségétol
fliggéen P400 (vagy P 320) finomsagu csiszolohaloval kezdjiink, majd 1épésenként P1000

vizes csiszolassal, vagy P4000 —ig szaraz csiszolassal finomitsuk a feliiletet.

5. abra Csiszolas CNC géppel

Ha a csiszolas utan megfelelé a mesterdarab feliiletének mindsége kovetkezhet a

szerszamepiteés.

Polirozas

Ezt a miiveletet csak akkor végezziik el, ha a csiszolds utdn nem megfeleld a feliileti
mindség. A polirozashoz Polarshine T10 ajanlunk, kiilonbozd polirozo feltéttel, a kovetkezd
sorrendbe: baranyszOrds polirkorong, kemény szivacs, puha szivacs, ha sziikséges hullamos

szivacs. Az eredmény tiikorfényes feliilet lesz.



