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IPARI, KERESKEDELMI ES SZOLGALTATO KFT.

Mesterdarab gyartasa PUR — poliuretan habbdl

Poliuretan hab

A poliuretan hab tablasitva kaphato, kiilonb6z6 vastagsagban és keménységben. A hab
mindségének megvalasztasakor vegylik figyelembe hogy, minél keményebb a hab annal
konnyebben alakithaté a kivant forméra. Ha sziikséges maras el6tt a PUR hab tablak
Osszeragaszthatok a kivant méretre.

Hasonl6 modon kell elékésziteni a Corafoam (PUR) és Divinycell (PVC zart cellés

hab) anyagokat is.

A poliuretanhab alakitasa

A poliuretan habot tobbtengelyes marogéppel, CNC géppel marhatjuk a kivant
formara (az igy kapott maganyag par mm-el kisebb legyen, mint a szerszam végsé mérete).
Erre a feladatra kisebb teljesitményli mardgépek is alkalmasak, a szerszamok kopasa nem

jelentds.

1. abra Poliuretanhab alakitasa CNC géppel

A csiszolhato gél felvitele

A PUR hab porozitdsanak a zarasara és a megfeleld feliileti mindség kialakitasara
sziikséges egy szorhaté Kitt (Novol Spray Filler) felvitele, 1,5-2 mm vastagsagban. Ha
vannak illesztési vonalak, vagy javitandé repedések, akkor finom szemcseméretli poliészter
kittet (Novol Finish) alkalmazzunk ezek eltiintetésére. Visszacsiszolast (P 400) kovetden, a
kovetkezd 1épés a szord Topcoat (tapadasmentesre kotd gelcoat) felvitele (rendelésre

keverjiik), vagy olyan zar6 réteg felhordasa, amelyet nem mar vissza a szerszam gelcoatbol



felszabaduld sztirol monomer ¢és lehetdleg onteriild (PUR vastag festék, vagy akril alapt

lakk). A réteg végso vastagsaga, csiszolas elott 4-5 mm legyen.

2. abra Csiszolhato gél felvitele

Csiszolas

A gelcoat réteg teljes kitérhdlosoddsa utdn kovetkezik a csiszolas, amely torténhet
kézzel vagy gépi csiszoloval. A kézi csiszolas csiszolopapirral torténhet, a gépi csiszolast
ABRALON halés csiszold vaszonnal, rezgd csiszoldval végezhetjiik. A felillet mindségétol
fiiggéen P400 (vagy P 320) finomsagu csiszolohaloval kezdjiink, majd 1épésenként P1000

vizes csiszolassal, vagy P4000 —ig szaraz csiszolassal finomitsuk a feliiletet.
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3. abra Gélezett feliilet minésége és csiszolasa

Ha a csiszolads utdan megfeleld a mesterdarab feliilletének mindsége kovetkezhet a

szerszamepités.

Polirozas

Ezt a miveletet csak akkor végezziik el, ha a csiszolas utdn nem megfelel6 a feliileti
mindség. A polirozashoz Polarshine T10 ajanlunk, kiilonbdzd polirozo feltéttel, a kovetkezd
sorrendbe: baranyszords polirozd korong, kemény szivacs, puha szivacs, ha sziikséges

hullamos szivacs. Az eredmény tiikorfényes feliilet lesz.



