IN-EPOX 4020-10

Verze ROAQ

Epoxi bazisu festék vékony
bevonatokhoz

Az IN-EPOX 4020-10 két komponens(i epoxi festék

Egy specialis impregnalo festék, alkalmas beton aljzatokra pincékben, garazsokban, stb.

Sima és esztétikus fellletet biztosit, lezarja a betonfelllet porozitasat, kdnnyen tisztithato lesz a
felllet. Ellenall a szokasos vegyszereknek.

A bevonat kivaloan tapad még nedves aljzaton is, j6 penetracios képességu, alacsony
viszkozitasu, alacsony szaghatassal, gyorsan, kénnyen felhordhato.

Kiszerelés Component A szines folyadék, RAL 7040.
Component B sargas folyadék

A napsltés hatasara (UV) miatt sargulas eléfordulhat, ez nem befolyasolja a burkolat funkcionalitasat.

Set A+B 10 kg (2 kanna)
Component A 7 kg
Component B 3 kg
Tarolas A gyartasi datumtél szamitott 24 hénapig az eredeti, sértetlen és zart csomagolasban.

Tarolasi hémérseklet + 10°C és + 30°C kozot.

Siiriiség Component A 1.20 kg/l A megadott értékeket +20°C-on mérték.
Component B 1.03 kg/l ISO 2811
Keverék A+B 1.18 kg/l

Szilard anyag tartalom 100% (oldészer mentes)

Mechanikai és fizikai jellemzék"

Nyom¢ szilardsag 82 MPa 28 nap +20°C, I1SO 604
Hajlito szilardsag 66 MPa 28 nap +20°C, I1ISO 178
Tapadodképesség >1.5 /mm?, a beton sérlilt 7 nap +20°C, EN 4624
Shore D keménység 83 7 nap +20°C, ISO 868
Héallésag Terhelés * Hé

Allando +50°C -ig, szaraz

Id6szakos + 80°C - ig, szaraz és nedves [~

* Ne tegye ki h6hatasnak és vegyszerek hatasanak egyidejiileg.

**e.g., Esetenként g6z0s tisztitas
VOC tartalom Az IN-EPOX 4020-10 termék maximalisan megengedett VOC-tartalma <500g/I, ezért a termék

Megjegyzés: 1) nem toltétt IN-EPOX 4020-10-re vonatkozik.
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Nyitott id6k

Alacsony és kézepesen pordzus aljzat / beton 1 x 0,5-0,7 kg / m? IN-EPOX 4020-10

Erésen pordzus aljzat / beton 2 x 0,5 - 0,7 kg / m2 IN-EPOX 4020-10

A megadott adatok csak tajékoztato jellegliek. A fogyasztas ndvekedhet az egyenlétlen aljzat, a
porozitas, a veszteségek stb. miatt.

A betonaljzatnak szilardnak kell lennie, legalabb 25,0 N / mm2 nyomdszilardsaggal és legalabb
1,5 N/ mm2 fellleti rétegszilardsaggal. Az aljzat legyen laza részecskéktdl, portdl és egyéb
szennyezddésektdl, példaul régi festéktol, olajoktol, zsirtdl, szennyezddésektdl stb. mentes. A
betonaljzat feliletén nem lehet vékony vizréteg.

Sziikség esetén hajtson végre egy préba alkalmazast, kis terlleten. Kritikus, régebbi vagy
er6sen nedvszivo felliletek esetében a tesztet mindig ajanlott elvégezni.

A betonaljzatot homokszérassal, csiszolassal kell el6késziteni, annak érdekében hogy a beton
fellileti pérusai megnyiljanak, igy az elsé réteg be tudjon hatolni és megfeleld tapadast
biztositson a burkolatnak. A esetleges repedéseket, lyukakat és egyenetlenségeket az erre a
célra kifejlesztett IN-EPOX termékekkel javitsa ki.

Az IN-EPOX 4020-10 felhordasa el6tt a felliletet ipari porszivéval portalanitsa és zsirtalanitsa
(ha sziikséges).

max. 8% suly Maodszer: CM-mérés Method: p

ellenoldali paranyomas nélkul polietilén film (ASTM)

min. +5°C, max. +30°C
min. +5°C, max. +30°C
max. 80%

Az aljzat és a kikeményitetlen anyagréteg hémérsékletének legalabb + 3°C-kal a harmatpont
felett kell lennie.
Akadalyozza meg a kondenzaciot.

Component A: Component B = 7:3 sulyarany (2,3 kg A + 1 kg B mérlegen mérve!)

El6szor keverje fel az A komponenst, majd 6ntse bele a B komponenst, és legalabb 2 percig
alaposan keverje 0ssze.

Ugyeljen arra, hogy a leheté legkevesebb levegé keriiljion a keverékbe. Ha kiegyenlité vagy
javito keveréket készit, akkor adjon hozza megfelelé kvarchomokot, és keverje még legalabb 2
percig. Ugyeljen arra, hogy a lehet6 legkevesebb levegé keriiljon a keverékbe.

Elektromos, alacsony fordulatszamu keverd (300-400 fordulat/perc) hasznalata ajanlott

Mindig meg kell mérni az aljzat nedvességtartalmat, a harmatpontot és a relativ paratartalmat,
miel6tt elkezdi a felhordast.

Az IN-EPOX 4020-10-et fém simitdval vigye fel az el6készitett aljzatra, majd egy probafelilet
utan kezelje a feluletet velurhengerrel.

A felhordasi modot mindig el6zetesen tesztelje, az adott alkalmazasi kérilmények kézott. Az
impregnald elsé réteg egységes megjelenési réteget kell [étrehozzon a fellleten. Ha
beszivédasok vannak, kétés és enyhe csiszolas utan Ujabb réteg felhordasa sziikséges.
Minden felhord6 eszkdzt tisztan kell tartani. A technikai aceton megfeleld tisztitészer. A
kikeményedett termék csak mechanikusan tavolithato el.

Hémérséklet 1d6

+10°C ~30 perc
+20°C ~20 perc
+30°C ~15 perc



Kovetkezo réteg
felhordasa el6tti
varakozasi id6

Kotési idé

Ajanlott
alkalmazas

Appendix

Aljzat hémérsékletz ~ Min. varakozasi id6 Max. varakozasi id6

+10°C ~8 6ra 2 nap

+20°C ~5 o6ra 1 nap

+30°C ~4 ¢ra 1 nap

A megadott értékek tajékoztato jellegliek.

Hémérséklet Jarhatd Enyhén terhelhet6 Teljes kotés
+10°C ~16 6ra ~2 nap ~3 nap
+20°C ~10 ora ~1 nap ~2 nap
+30°C ~8 dra ~12 6ra ~1 nap

A megadott értékek csak tajékoztato jellegliek, és a kornyezeti feltételek befolyasolhatjak 6ket.

Ne alkalmazza olyan fellileteken, ahol fennall a nedvesség felszallasanak veszélye. Keriilje a
pocsolyaképz&dést.
Mindig csokken6 hémérsékleten alkalmazza. Ellenkez6 esetben gézfesziiltség és nyitott porusok
keletkezhetnek. A keletkezd porusokat IN-EPOX 4020-10 cementtel és 3-5 tdmegszazalék IN-
PRO 1000-zel kell lezarni.
A megfelel6 homok kivalasztasat mindig gyakorlati prébaval kell ellenérizni.
Az IN-EPOX 4020-10-et a felhordas utan legalabb két napig védeni kell a nedvességtdl, viztdl és
vizg6zOktol.
Az aljzat repedéseit jol ki kell javitani, hogy az ne befolyasolja negativan az Uj réteg élettartamat:
- - statikus repedések - kezelje és toltse ki az IN-EPOX sorozat megfeleld epoxi masszajaval.
- dinamikus repedések - felmérés, kezelés és kitdltés megfelelé rugalmas anyaggal vagy
mozgo repedés létrehozasa.
Az IN-EPOX 4020-10 nem alkalmas hosszu tavu vizzel valo érintkezésre.
llyen kértilmények (magas hémérséklet nagy mechanikai terheléssel kombinalva stb.)
el6fordulhat hogy lenyomatokat eredményez a padldburkolaton.

Csak elektromos flitést hasznaljon. Gaz, fosszilis tiizel6anyagok vagy olaj hasznalata nem
megfeleld, mivel magas CO2- és g6zkoncentracio szabadul fel, ami negativ hatassal van az
ujonnan képz6db polimerrétegekre.

A munkavédelmi és egészségligyi veszélyekkel kapcsolatos informaciokért olvassa el a
biztonsagi adatlapot.

Az ebben a dokumentumban szerepl6 6sszes adatot laboratériumi vizsgalatokkal hataroztak
meg. A gyakorlatban ezek az értékek valtozhatnak, és az esetleges eltéréseket nem all
modunkban befolyasolni.

Ezek az ajanlasok a megfelel6en tarolt és hasznalt vegyipari termékek fejlesztésével és
alkalmazasaval kapcsolatos hosszu tavu tapasztalatokon alapulnak. Az alkalmazasi feltételek
valtozékonysaga és az adatok jellege miatt a tajékoztatas vagy mas szobeli vagy irasos
informacio nem jelenthet garanciat a kielégité eredményre.

Keérjik, mindig ellenérizze, hogy a Termék Adatlap legfrissebb kiadasaval dolgozik.
A termékkel kapcsolatos 6sszes dokumentum (miiszaki lapok, biztonsagi adatlapok,
teljesitménynyilatkozatok stb.) megtalalhaté a www.novia.hu weboldalon.

Garancia nyilatkozat:

A Novia Kft. garanciat vallal az IN-EPOX 4020-10 epoxi fedégyanta minéségéért — ami
azt jelenti, hogy

ha a miigyanta két komponensét a megadott aranyban 6sszekeverik, a térhalésodasi
reakcio utan,

a gyanta megkot.

A garancia vallalasunk nem terjed ki az elkésziilt miigyantas padlé minéségére, mivel
azt az aljzat

mindsége, az alkalmazott kivitelezési technoloégia és a kivitelezés koriilményei
befolyasoljak.





